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Nouvelles prescriptions du soudage PE pour conduites
Comment ? Pourquoi ?

Polyéthylène : 

PE 63             PE 100 (norme de contrainte)

PE 100 RC (résistance qui permettrait de poser sans sable d’où une réduction de coût)

1990 : 1ère pose à Amay (remplace l’acier)

2010 : 50 km en polyéthylène - +/- 100 soudeurs agréés : 70 ALG – 30 Autres

1. Organisation chantier : soin - température - soudage - …
Stockage des tuyaux (Le PE ne peut pas être exposé aux UV, il se dégrade- hydrocarbure, aspérité)

Manipulation (fissure/casse)

Mise en sable

2. Matériel adapté (valise soudeur)

Test matériel (SIRRIS/ALG)

Soin du matériel : 

Contrôle chaque année par SIRRIS chaque année 

Valise soudeur sous la responsabilité d’une seule personne

3. Formation des opérateurs

Soudeur : norme Belge de formation

Carte personnelle valable 1 an (formation chaque année)

Pour fonctionner, la machine doit accepter la carte avec code-barres. Si la date de validité de la carte est dépassée, la machine de soudage ne fonctionne plus.
4. Respect des règles du soudage

Electrosoudage 

Explication des codes-barres - 2 codes :
1. Instruction machine

2. Traçabilité (machines référencées dans un fichier Excel ALG)
Rappel procédure électrosoudage :
Fusion à 200°C

Effet de perle : coupe-tube : outillage spécial qui certifie une coupe perpendiculaire de la conduite et des jointures parfaites.
Profondeur d’insertion du manchon
     jointures parfaites.
Les opérations doivent être réalisées successivement et sans interruption par le même soudeur

Marquage de chaque pièce utilisée.
Grattage pour éviter l’oxydation par les UV avec grattoir mécanique (mesure du copeau (1er du matin = copeau test) + vérification de la lame)
Nettoyage - Dégraissage
Mise sous manchon (positionneur)

Témoins de soudure : tétons qui permettent de vérifier si la fusion est Ok

5. Contrôle du soudage

Par contrôles destructifs = seule façon de voir si soudure est bonne. Si la soudure n’est pas bonne, on a affaire à un simple collage et l’étanchéité n’est pas bonne.

Collecte de 8 contrôles/mois

Traçabilité  (quasi-totale) :
Enregistrement des infos        Tableau Excel        ALG - Pour contrôles permanent, réactivité et efficacité.
Si erreur :

Système de cotation, 3 types de fautes (3, 2, 1)
Un soudeur qui a trop de fautes        renvoi en formation.
Si la faute est vraiment grave, possibilité d’exclusion du soudeur.

Si on veut retirer la carte : seul Vinçotte peut le faire.


